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KONCEPCJA ZASTOSOWANIA OBIEKTOW FUNKCYJNYCH
DO SFORMALIZOWANEGO OPISU SYSTEMU

Streszczenie: Praca przedstawia propozycj¢ zapisu systemu dziatania srodka technicznego za
pomoca obiektow funkcyjnych. W pierwszej kolejnosci zaprezentowano modele opisu
obiektu w procesie projektowo — konstrukcyjno — wytworczym, wsrod ktérych wyrdzniono:
model w aspekcie projektowania, konstruowania, planowania 1 wytwarzania. Na potrzeby
sformalizowanego opisu systemu zostaly zdefiniowane obiekty funkcyjne jako zbiory
zawierajace w sobie informacje na temat: odwzorowywanej postaci geometrycznej, potaczen,
w jakie moga one wchodzi¢ oraz z jakimi obiektami. Podstawowym problemem zastosowania
obiektow funkcyjnych do opisu systemu jest wyodrgbnienie zbiordw jednoznacznie
odwzorowujacych ich posta¢ geometryczna, a mianowicie zbioru obiektéw geometrycznych
1 zbioru relacji sprz¢zen pomigdzy obiektami funkcyjnymi oraz zbioru relacji przeksztatcen
z nimi zwigzanych. W pracy zaproponowano réwniez struktur¢ zapisu systemu
z zastosowaniem obiektow funkcyjnych.

1. Wstep

W procesie projektowo—konstrukcyjno—wytworczym mozna wyr6zni¢ modele zwiazane
z poszczegdlnymi jego fazami, a mianowicie:

«  model w aspekcie projektowania M™™ (koncepcja),

+  model w aspekcie konstruowania M™ (konstrukcja),

«  model w aspekcie planowania M®,

+  model w aspekcie wytwarzania M™"),
W  wyniku procesu projektowania (rys. 1) otrzymuje si¢ model przysztego $rodka
technicznego w aspekcie projektowania M™. Model ten staje si¢ podstawowym zrédiem
informacji wejsciowych do etapu konstruowania, ktérego wynikiem jest model w aspekcie
konstruowania M®™, on z kolei stanowi podstawe¢ do prowadzenia procesu planowania
procesu technologicznego M® przysztego wytworu. Opierajac si¢ na zaplanowanym procesie
technologicznym, tworzy sic model M"Y, na podstawie ktérego nastepuje wytwarzanie.
Nalezy zauwazy¢, ze modele M™ oraz M® wynikaja odpowiednio z procesu projektowania
i konstruowania, natomiast modele M® oraz M™) sa podstawa w odniesieniu do procesu
wytwarzania. Mozna powiedzie¢, ze wraz z przechodzeniem do kolejnych faz procesu
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projektowo—konstrukcyjno—wytworczego ~ model  ulega  uszczegélowieniu.  Przez
uszczegdtowienie rozumie si¢ tu wzrost liczby cech 1 parametréw opisujacych dany model.
W zwiazku z wzrastajaca liczba cech i parametrow opisujacych dany model istotne jest
prawidtowe zidentyfikowanie systemu dziatania $rodka technicznego i jego jednoznacznego
sformalizowanego zapisu. Powinno to pozwoli¢ na zminimalizowanie liczby btedéw przy
stopniowym uszczegdtawianiu danej koncepcji rozwigzania projektowego.
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POTRZEBA

Rys. 1. Podstawowe fazy procesu projektowo—konstrukcyjno—wytworczego
i odpowiadajqce im modele (por. [1])
Fig.1. Fundamental phases of the design-constructional-manufacturing process
and models related to them (comp. [1])

2. Sformalizowany opis obiektu funkcyjnego

Funkcyjne obiekty elementarne wyodrgbniane sa ze wzgledu na funkcje, jaka pelnia
w obrgbie obiektu podstawowego, natomiast geometryczne obiekty elementarne
wyodrebniane sa ze wzgledu na zapewnienie wspolpracy danemu funkcyjnemu obiektowi
elementarnemu z drugim, tak aby modgl on realizowa¢ zatozong funkcj¢ w obrebie obiektu
podstawowego.
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Rys.2. Sformalizowany opis obiektu funkcyjnego i reprezentacja graficzna
zapisu systemu (2)
Fig.2. Formalized description of a functional object and graphical representation
of a system notation (2)

Definicj¢ funkcyjnego obiektu elementarnego, jako zbioru GOE, RSG, RSF i RPF,
przedstawia zaleznos¢ 1.
(GOE ' GOE',, ..., GOEj)-
i i i .
(RSG 12 RSG5 5,... RSG n,l)’

OP _ i
FOE;” = [RSF -CiOE i GOE! RSF %OE i GOE’ RSF GkOE ", GOE j (1)
i ' i 2 ’
rpF FOEY
i
gdzie:

F OEZ-OP — funkcyjny obiekt elementarny i wchodzacy w sktad obiektu podstawowego OP,
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GOE; — geometryczny obiekt elementarny / wchodzacy w skiad funkcyjnego obiektu
elementarnego i,

RSG ; ; — relacja sprzgzenia pomigdzy geometrycznymi obiektami elementarnymi »n i /,

wchodzacymi w sktad funkcyjnego obiektu elementarnego i,

GOE',, GOE" : : . S : .
RSF ik / " — relacja sprze¢zenia pomigdzy funkcyjnymi obiektami elementarnymi
i oraz k, w odniesieniu do geometrycznych obiektow elementarnych
GOE ’] oraz GOE ]fv,
RPF FOF" _ telacja przeksztateenia zwi funkcyjnym obiektem elementarnym i
; —relacja przeksztalcenia zwigzana z funkcyjnym obiektem elementarnym i,

Lj,kLmnw=1,2, .., p;peN.
3. Podsumowanie

Podstawowym problemem zastosowania obiektow funkcyjnych do opisu systemu jest
wyodrebnienie zbiorow jednoznacznie odwzorowujacych ich postaé geometryczna,
a mianowicie zbioru obiektéw geometrycznych i zbioru relacji sprz¢zen pomigdzy obiektami
funkcyjnymi oraz zbioru relacji przeksztatcen z nimi zwiagzanych.
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THE CONCEPT OF FUNCTIONAL OBJECTS APPLICATION
FOR FORMALIZED SYSTEM DESCRIPTION

Summary: This paper presents a proposal of notation of the system of functioning a technical
mean using function objects. In the first place the models of object notation in the design -
construction - manufacturing process have been presented. In it were distinguished models in
the terms of designing, constructing, planning and manufacturing. For the purpose of
formalized description of a system the functional object have been designed and contain
information about: reproduced geometric form, connections they may enter and objects they
can connect with. The main problem of application the functional objects for description of
a system of a technical mean is to distinguish the sets which clearly reproduce their geometric
form, and namely the set of geometric objects and the set of connection relations between
functional objects and the set of transformation relations associated with them. The paper
proposes also the structure of the notation system with the use of functional objects.



